检定规程升级说明
为了贯彻执行新规程JJG34-2008、JJG379-2009，我公司已将检定程序作出相应修改。此次规程改动较大，因此在操作上需要有一些变动，给您的工作带来的不便，还请谅解。如果发现问题，欢迎广大用户提出，我们会及时修正。电话:010-64511255。
操作方法如下：
1对于分度值为0.01mm的百分表的首次检定操作与以前一样。操作如下（3mm百分表）： [image: image1.jpg]B
ESC




→2次[image: image2.jpg]0-3
=X
REVERIFY




→[image: image3.jpg]LN
ENTER



，屏幕左边出现一个“P”，接着间隔10分度就可以开始采样检定了。其它操作与以前一样，新用户参看《用户手册》第8页“检定百分表”。

2，对于分度值为0.01mm的百分表的后续检定，操作如下（3mm百分表）： [image: image4.jpg]B
ESC




→2次[image: image5.jpg]0-3
=X
REVERIFY




→[image: image6.jpg]


”→[image: image7.jpg]LN
ENTER



，屏幕左边出现一个“P”，接着间隔20分度就可以开始采样检定了。以下略。

3，对于分度值为0.001mm的千分表的首次检定操作与以前一样。操作如下（2mm千分表）： [image: image8.jpg]B
ESC




→[image: image9.jpg]Tor
0. 001




→ 2次[image: image10.jpg]


→[image: image11.jpg]LN
ENTER



，屏幕左边出现一个“P”，接着间隔50分度就可以开始采样检定了。以下略。

4，对于分度值为0.001mm的千分表的后续检定，操作如下（2mm千分表）： [image: image12.jpg]B
ESC




→[image: image13.jpg]Tor
0. 001




→2次[image: image14.jpg]


→[image: image15.jpg]


→[image: image16.jpg]LN
ENTER



，屏幕左边出现一个“P”，按50分度检，检到1mm后按100分度就可以开始采样检定了。以下略

5，对于分度值为0.002mm的千分表的首次检定，操作如下（2mm千分表）：→[image: image17.jpg]B
ESC




→2次[image: image18.jpg]Tor
0. 001




→2次[image: image19.jpg]


→[image: image20.jpg]LN
ENTER



，屏幕左边出现一个“P”，间隔50分度就可以开始采样检定了。以下略。

6，对于分度值为0.002mm的千分表的后续检定，操作如下（2mm千分表）： [image: image21.jpg]B
ESC




→2次[image: image22.jpg]Tor
0. 001




→2次[image: image23.jpg]


→[image: image24.jpg]


→[image: image25.jpg]LN
ENTER



，屏幕左边出现一个“P”，按规程从受检表零位开始，每0.2mm（即200分度）一检，直到正反行程采样结束。仪器三声提示后，仪器显示屏显示第一个补点位置，快速转动手轮至受检点位置（电动型仪器自动走到受检点位置），在手轮转至差0.2mm到受检点时，仪器会有小短音提示，并显示当前值。此时，应慢转手轮，将指针对准受检点，按[image: image26.jpg]LN
ENTER



（有短音提示，如果是长音提示，表示没有对准受检点），再按[image: image27.jpg]SAMPLE




，每0.05mm（即50分度）一检，直到行程结束，有四声长音提示。然后仪器显示屏显示第二个补点位置，按照第一个补点检法，检完第二个补点，四声长音后，检定完毕。

7，对于分辨力为0.01mm和0.005mm的数显式指示表检定的操作方法与从前一样（参看操作手册第25页）。

8，对于分辨力为0.001mm的数显式指示表检定的操作方法：（前面步骤参看操作手册第25页）[image: image28.jpg]B
ESC




→[image: image29.jpg]Tor
0. 001




→[image: image30.jpg]s
FUNC



→2次[image: image31.jpg]LN
ENTER



，屏幕左边出现一个“P”，就可以开始检定了，以下略。
9.对于特殊行程的表，先参看操作手册第20页。首次检定与以前一样，后续检定时，先设置行程（与以前一样），然后百分表如下操作： [image: image32.jpg]B
ESC




→[image: image33.jpg]s
FUNC



→[image: image34.jpg]


（或[image: image35.jpg]


）→[image: image36.jpg]0-3
=X
REVERIFY




→[image: image37.jpg]LN
ENTER



，出现一个“P”字。
千分表操作： [image: image38.jpg]B
ESC




→[image: image39.jpg]Tor
0. 001




→[image: image40.jpg]s
FUNC



→[image: image41.jpg]


（或[image: image42.jpg]


）→[image: image43.jpg]0




→[image: image44.jpg]LN
ENTER



键，出现一个“P”字。

10.对于大量程百分表检定的操作方法（以50mm百分表为例）：[image: image45.jpg]B
ESC




→[image: image46.jpg]0-50
0-2in
sho

G

END




2次→[image: image47.jpg]LN
ENTER



，仪器屏幕出现一个“P”字。零点采样，按照规程，在0mm～1mm段内，每隔0.2mm采样一次；1mm～10mm段内，每隔0.5mm采样一次；10mm～20mm段内，每隔1mm采样一次；20mm～50mm段内，5mm采样一次，正行程结束后；按[image: image48.jpg]LN
ENTER



开始反行程起点及各点采样。反行程采样结束后会听到3声提示音，此时检定结束。
《内径表校准规范JJF1102-2003》的操作补充说明

首先要仔细阅读《内径表校准规范JJF1102-2003》，以及我公司的《用户手册》中有关内径表检定部分（用户手册第10页3.3.5和第11页3.4.3）。对于采样间隔为0.1mm的内径表操作如下： [image: image49.jpg]B
ESC




→再按项目键（用户手册第5页3.2）两次→最后按[image: image50.jpg]LN
ENTER



→零点及正行程各点采样，正行程采样完成后不按[image: image51.jpg]LN
ENTER



键，而直接按[image: image52.jpg]0-50
0-2in
s ofe

)

END




键，此时没有三声响，接着按操作表操作至结束：如果采样间隔为0.05mm的内径表应当成特殊表来检（用户手册第20页），先设置表的行程，然后操作：[image: image53.jpg]B
ESC




→[image: image54.jpg]s
FUNC



→[image: image55.jpg]0




→[image: image56.jpg]LN
ENTER



→零点及正行程各点采样，正行程采样完成后不按[image: image57.jpg]LN
ENTER



键，而直接按[image: image58.jpg]0-50
0-2in
s ofe

)

END




键，此时没有三声响。接着按操作表操作至结束：
	表类型
	操作方法
	提示

	定位护桥式内径百分表
	依次按[image: image59.jpg]0-50
0-2in
s ofe

)

END




→[image: image60.jpg]0-50
0-2in
s ofe

)

END




键
	三声响后结束

	定位护桥式内径千分表
	依次按[image: image61.jpg]0-50
0-2in
s ofe

)

END




→[image: image62.jpg]Tor
0. 001




键
	三声响后结束

	涨簧式内径百分表
	依次按[image: image63.jpg]0-0.

8




→[image: image64.jpg]0-0.

8




键
	三声响后结束

	涨簧式内径千分表
	依次按[image: image65.jpg]0-0.

8




→[image: image66.jpg]Tor
0. 001




键
	三声响后结束

	钢球式内径百分表
	依次按[image: image67.jpg]0




→[image: image68.jpg]0




键
	三声响后结束

	钢球式内径千分表
	依次按[image: image69.jpg]0




→[image: image70.jpg]Tor
0. 001




键
	三声响后结束


最后按[image: image71.jpg]0-30
0-1.5in
2

RESULT




或[image: image72.jpg]0-50
0-2in
s ofe

)

END




打印结果。

此次国家新规程JJG34-2008颁布，由于改动较大，特别是对于百分表的判定，回程误差只要超过3μm就不合格，因此广大用户对于检定结果会有一定的质疑（可能要报废一部分表）。另外还有千分表的误差计算方法也是比较繁琐的，希望用户根据国家规程及其宣贯内容仔细核对，确保新规程的顺利贯彻执行，也希望广大用户多提宝贵意见，我们的软件已经过严格的测试，现版本号为4.16以上即为新规程，如用户还未升级至此版本，或升级后发现我们的软件中有何不妥之处，欢迎广大用户跟我公司联系！谢谢！
北京德上科技有限公司

2010年1月20日































